非招标采购方式公示表
SG-R-CG-5886-A/1 
2026年7月31日
	编号
	S2607024
	标的名称
	钢益高线轧机维修
	数量
	2

	采购（项目）情况介绍
	钢益公司高线轧机工作侧进口拉杆与机架抱死，无法压放，现场拆解检查铜母抱死严重，无法拆卸，长时间加油静置，仍无法旋转。需要上机床进行拆解维修。

	技术条款、技术协议
	(详见附件) 

	合同主要条款
	(详见附件)

	采购模式
	询比价采购 (      竞价采购 (       谈判采购 (

	信誉保证金
	本次采购收取保证金0.08万元，供应商在确认技术条款、技术协议及合同主要条款无误后缴纳保证金，领取采购文件；采购结束后无息退还；如果供应商放弃、哄抬价格、提供虚假材料、成交后拒绝签订合同，采购人将没收保证金。

	报名条件要求
	供应商具备近3年（2023年1月-至今）至少有两个同类设备维修业绩。

	报名方式
	咨询电话
	传真
	报名网址

	
	0311-86913173肖少卿
0311-86913293高曼曼

	
	1、供应商登录石钢公司门户网站进行报名：http://www.csggs.com/采购信息/采购内容/我要报名。
2、采购公示同时在“中国采购与招标网”发布，网址http://www.chinabidding.com.cn，供应商登录后点击其二级栏目“推荐信息”中的“推荐公告”可免费查阅。

	监督及投诉
	电话：0311—86912037（纪委）0311—86913757（监察部）  电子邮箱：sggsjw@163.com   sggsjcb@163.com

	报名截止时间
	2026年 8 月 2 日下午17:30


                                                                                                            石钢公司

附件一：       钢益高线轧机维修合同

甲方：河北钢益机械装备技术有限公司                      合同编号：GYLX20260004

乙方：                                                合同签订地：石家庄市井陉矿区
第1条 项目、规格、单价：
	名     称
	规格型号
	单位
	数量
	单价（含税）
	总金额（含税）
	期限及委外单

	轧机
	750型
	台
	1
	     
	     
	7天

	轧机
	450型
	台
	1
	     
	     
	

	合                  计
	       元
	

	合同总金额为含税人民币¥         元整（大写：          元整），税率：  %


第2条 甲方提供给乙方的资料、资材：《高线轧机维修技术协议》中待维修的750型号轧机1台，450型号机芯1台及碟簧。

第3条 在甲方区域作业过程中，甲方负责水电等能源供应及费用，乙方使用所有工器具及电气设备应符合国家规范要求，能源使用应遵守甲方能源管理制度，厉行能源节约。

第4条 维修内容：详见《钢益高线轧机维修技术协议》。
第5条 项目标准及要求：国家标准及满足设备原有使用要求和《高线轧机维修技术协议》要求。

第6条 项目验收要求、提供资料：1、按国家标准及满足设备原有使用要求和《高线轧机维修技术协议》要求及实物现场验收。但此验收不能免除乙方对质量应负的责任。若乙方未派人员到现场和甲方共同验收，视为乙方已同意甲方验收并接受验收结果。2、乙方交货时，要向甲方提供竣工验收单。
第7条 项目交付时间：绝对工期7天。

第8条 运输方式、费用及交货地点：乙方负责运输，费用包含在总价中，交货地点石钢新区。乙方进出厂重型载货汽车必须为国六及以上天然气车辆；进出厂蓝牌车辆必须为国六及以上车辆；厂内必须为国六及以上车辆运行。严禁石钢周边区域待车。如省、市、甲方物流车辆政策变动，按相关最新政策执行。

第9条 质保期：自验收合格运行之日起1年。

第10条 费用结算及付款方式：以承兑汇票方式支付，支付承兑汇票即为履行付款义务，即本合同价格为承兑价格。验收合格并且运行合格后乙方需为甲方开具合法、正式和有效的发票后付款至95%，余5%质保金，质保期满后付清（无利息），乙方开具发票是付款的先决条件（合同约定的预付款部分除外）。如遇国家法定增值税税率发生变更，甲乙双方约定以不含税价格不变作为基准，调整折算增值税税额。
第11条 违约责任：在质保期内，设备出现质量问题的，乙方负责免费返修。因设备出现质量问题给甲方造成损失的，乙方必须全额赔偿给甲方造成的损失。

第12条 合同争议解决方式：本合同履行过程中发生争议的，由双方协商解决，协商不成，双方均有权依法向合同签订地人民法院提起诉讼。
第13条 本合同自双方授权代表签字、并加盖合同专用章之日起生效。

第14条 合同履行地：石家庄市井陉矿区。

第15条 合同附件《钢益高线轧机维修技术协议》是本合同的组成部分，与合同正文具有同等法律效力。附件与合同正文内容有冲突时以合同正文内容为准。合同解释顺序为合同、合同附件。

甲方：河北钢益机械装备技术有限公司       乙方：

委托代理人：                             委托代理人：

日期：2026年    月    日                日期：2026年     月     日   
附件二：          钢益高线轧机维修技术协议

1、 维修内容：

1、维修数量：750型号1台，450型号1台；

2、更换辊缝调整装置中的密封及轴承并加注润滑脂；

3、750型号一台机芯更换抱死损坏的主铜母与副铜母，450机芯更换抱死损坏的右下右旋、左下左旋主铜母与副铜母；

4、轧机拉杆拆解、清洗后组装并加注润滑脂；

5、更换全部机芯密封及碟簧；

6、拆解轧机时将零件全面清洗，油泥铁皮清除干净，组装时零件干净无杂物，轧机表面清理喷漆；

7、检测四根拉杆的平直度并提供检测结果；

8、甲方提供：待维修的750型号轧机1台、450型号机芯1台及碟簧；

9、乙方提供：以上维修内容要求更换的资材，含轧机出厂、返厂运输及包装费用；
2、 技术要求：

1、乙方负责及时将轧机修理过程中发现的损坏的备件情况通报甲方，经甲方同意后进行更换。所有更换部件材质、性能必须与原备件相同，更换下的原旧件必须同轧机一起运回钢益公司高线。

2、按图纸要求精度进行装配并进行压放。要求辊缝调整装置、拉杆组件转动灵活无卡阻现象。

3、在线试用中满足最小辊径的使用要求。

4、轴向调整灵活、保证轴向间隙，轴向调整加长杆固定牢固。调整量为±3mm。

6、拉杆组件及辊缝调整装置中加满黄油。

7、轧机弹跳≤0.5mm。

3、 施工安全要求：

施工单位进入厂区工作，必须严格遵守石钢公司有关安全管理规定，并办理好相关作业手续后方可进行作业。

4、 验收要求：

1、轴向调整灵活、保证轴向间隙，轴向调整加长杆固定牢固。调整量为±3mm。

2、轧机弹跳≤0.5mm。

3、设备运行稳定，无卡阻、异音。
5、  交货期：绝对工期7天。
6、 质保要求：

1、质保期1年。
2、在质保期内，设备出现质量问题的，乙方负责免费返修。因设备出现质量问题给甲方造成损失的，乙方必须全额赔偿给甲方造成的损失。

7、 其它：

本技术协议为维修合同不可分割的一部分，与维修合同有同等法律效力；未尽事宜甲乙双方友好协商解决。

甲方：河北钢益机械装备技术有限公司       乙方：

委托代理人：                             委托代理人：

日期：2026年    月    日                日期：2026年     月     日   
