石钢公司炼钢厂电机维修技术协议
1、 型号：2#机切前水冷电机YZLSLEM160M2-8 B5  5.5KW  2台，YZLSLEM160M2-8B5  5.5KW  2台, YZPSL112M1-4B5   3KW 7台,1LE0001-3AB7  200KW 1台,YTSP315L-4  200KW 1台,YE3-200L1-2  30 KW 1台，总14台。
1、电机进厂后，整机解体检测，并记录有关数据。
2、绕组线圈；水冷变频电机采用H级绝缘电磁线。其它采用F级；
3、定子绕组线圈重新嵌线、接头 ；
4、定子绕组烘培、二次浸漆：采用真空绝缘浸漆，烘焙；
5、检测定子绕组线圈三相电阻、对地绝缘电阻；
6、检测出线盒接线端子螺丝是否松动，紧固；接线板是否老化，老化更换；
7、转子清理、清洗。
8、转子校动平衡试验；
9、转子同心度，轴承档，轴头外径尺寸，如超差给予修复，轴承加油；
10、电机零部件清理、清洗、检测，冷却扇叶完好；
11、整机总装；按国家标准GB755-2000做出厂试验，并提供试验报告；
12、整机喷漆（近似色）；
13、水冷电机必须清理水路，确保水路畅通，10kg水压，8h打压实验，确保无漏点，再更换绕组，更换油封，确保油封密封完好长期不漏油。
二、维修后达到的功能：
满足正常生产需要，安全稳定运行。
三、工期要求：
该修理项目交付时间：7天。
四、施工安全要求：
1、施工单位进入炼钢厂工作必须严格遵守公司和炼钢厂的有关安全管理规定，并办理好相关作业手续后方可进行作业。
五、质量要求：
1、满足国家标准，达到设备原有的使用性能和本技术协议要求，质保期从安装使用两年。
