鑫跃公司电机维修技术协议
    经双方友好协商：一致同意对鑫跃公司低压电机的维修，达成如下技术协议：

1、 维修内容： 低压电机30台，明细如下:

	序号
	型号
	功率（KW）
	数量（台）
	总功率（KW）
	维修项目

	1
	型号
	15
	2
	30
	更换电机绕组

	2
	YE3-160M2-2
	37
	3
	111
	更换电机绕组

	3
	YE3-200L2-2
	11
	4
	44
	更换电机绕组

	4
	YE3-160M1-2
	22
	8
	176
	更换电机绕组、装配附件

	5
	YE3-180L-4
	18.5
	4
	74
	更换电机绕组

	6
	YE3-180L-4
	18.5
	2
	37
	更换电机绕组、修复主轴

	7
	YE3-180L-4
	55
	2
	110
	更换绕组

	8
	YE3-250m-4
	75
	1
	55
	更换绕组

	9
	YZR315S-6
	55
	1
	55
	更换绕组、修复转子及主轴

	10
	YZR280S-8
	37
	1
	37
	更换绕组、修复主轴

	11
	1TL0001-2AA5 3-3AA4
	1.6
	2
	3.2
	更换绕组、重新安装航空插头及附件

	12
	MPM1141CSJ7G1R/3PH
	15
	2
	30
	更换电机绕组

	13
	型号
	37
	3
	111
	更换电机绕组

	14
	YE3-160M2-2
	11
	4
	44
	更换电机绕组


二、电机检修内容：

1、 电机维修包含的内容：

A、更换电机绕组，处理接地故障。

B、电机轴承检查、更换、换油，对轴承及轴承座绝缘板的检查与处理。

C、对电机定、转子槽楔、垫块和绑线，进行检查与处理。

D、接线板、接线盒、盖板、起吊环、风扇罩完整牢靠。

E、对电机机械性零部件、如风扇、端盖、以及转子支架等进行检查处理。

F、按电气设备试验标准做必要的试验。

三、电机检修技术要求：

执行国家标准，按照规程要求进行检修，试验检修后电机指标恢复到原设计水平，满足原有使用要求。

3.1、电动机的拆卸检查

拆卸时要按先外后内的顺序逐件拆卸。易损件（包括风叶、端盖、螺丝、孔、止口、风机罩、定转子铁心、绕组、引线等）要小心拆卸，不得损坏。

3.2、零部件检修、替换

1、 轴承更换，要求热装不许硬砸。

2、 转轴最大挠度小于单边气隙的6%。

3、 端盖无裂缝、掉角、止口完好无损。

4、 叶轮更换、做动平衡。

3.3、电机装配

1、 摇测绝缘定子绕组不低于20MΩ，转子不低于5MΩ（1000V摇表）直流电阻≤2% 。

2、 清除干净各配合处的锈蚀、污垢、异物。

3、 绕组检查无碰伤。

4、 电机组装与拆卸顺序相反，轴承润滑脂为室容积的2/3左右，不允许漏油、甩油或将油滴在绕组上，元器件完整无缺、无松动、转动灵活、无卡劲。

5、 机座、端盖和风扇叶、风扇罩的检查要求：对机座和端盖的裂缝、掉角必须用铸铁焊条热焊或用铜焊条焊补，对已损坏端盖、扇叶要进行更换，风扇罩要求不碰扇叶。

6、 电机组装检查要求：按先内后外的顺序逐件组装。各部分必须进行清擦、除垢，使之清洁。螺钉紧固，接线板、接线盒、盖板、起吊环、风扇罩完整牢靠，电机转子转动灵活，沿轴向窜动最大不超过2mm。

7、电机检修保养时必须拆开接线盒密封盖进行引线检查、加固。

8、试验：执行国家标准。

四、物资供应

乙方在检修电机时所用材料、配件要选用国产优质品，并须附正规厂家的合格证，并随时接受甲方的抽查和询问。轴承选用原品牌型号轴承（或经甲方同意更换SKF轴承），漆包线选用邯磁或天磁。

五、验收：

执行国家标准及本技术协议；做好过程试验记录；乙方提供完整的试验报告；必要时，到试运行现场服务。

本技术协议为承揽协议不可分割的一部分，与承揽协议有同等法律效力；未尽事宜甲乙双方友好协商解决。

六、质保期：满足国家标准，达到设备原有的使用性能和技术协议要求，质保期一年。质保期自验收合格之日起开始计算。
甲方：河北鑫跃焦化有限公司       乙方：

委托代理人：                     委托代理人：       
