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	信誉保证金
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2、供应商业绩：2023年1月1日至今须具有甲方认可的两辊矫直机导卫板制造和维修业绩。
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2、采购公示同时在“中国采购与招标网”发布，网址http://www.chinabidding.com.cn，供应商登录后点击其二级栏目“推荐信息”中的“推荐公告”可免费查阅。

	监督及投诉
	电话：0311—86912037（纪委）0311—86913757（监察部）  电子邮箱：sggsjw@163.com   sggsjcb@163.com

	报名截止时间
	2026年9 月6日下午17:30。


                                                                                                                      石钢公司                        
鑫跃公司两辊矫直机导卫板维修合同

甲  方：河北鑫跃焦化有限公司                                合同编号：
乙  方：                                   合同签订地点：石家庄井陉矿区    签订时间：
第1条 项目、数量、价格：
	名     称
	规格型号
	单位
	数量
	单价（含税）
	总金额（含税）
	期限及委外单

	鑫跃公司两辊矫直机导卫板维修
	XXX
	块
	4910
	XXX元
	XXX元
	XXX

	合同总金额为含税人民币¥XXXXX元整（大写：XXXXX元整），税率：13%


第2条 甲方提供给乙方的资料、资材：导卫板X 块。
第3条 在甲方区域作业过程中，甲方负责水电等能源供应及费用，乙方使用所有工器具及电气设备应符合国家规范要求，能源使用应遵守甲方能源管理制度，厉行能源节约。
第4条 维修内容：详见《鑫跃公司两辊矫直机导卫板维修技术协议》。
第5条 项目标准及要求：国家标准及满足设备原有使用要求和《鑫跃公司两辊矫直机导卫板维修技术协议》要求。
第6条 项目验收要求、提供资料：1、按国家标准及满足设备原有使用要求和《鑫跃公司两辊矫直机导卫板维修技术协议》要求及实物现场验收。但此验收不能免除乙方对质量应负的责任。若乙方未派人员到现场和甲方共同验收，视为乙方已同意甲方验收并接受验收结果。2、乙方交货时，要向甲方提供竣工验收单。
第7条 项目交付时间：绝对工期XX天，具体时间根据甲方生产实际情况最终确定。
第8条 运输方式、费用及交货地点：乙方负责运输，费用包含在总价中，交货地点石钢新区。乙方进出厂重型载货汽车必须为国六及以上天燃气车辆；进出厂蓝牌车辆必须为国六及以上车辆；厂内必须为国六及以上车辆运行。严禁石钢周边区域待车。如省、市、甲方物流车辆政策变动，按相关最新政策执行。
第9条 质保期：矫直辊从上线使用开始生产**吨合格棒材，作为此套修复矫直辊的质保期。
第10条 费用结算及付款方式：以承兑汇票方式支付，支付承兑汇票即为履行付款义务，即本合同价格为承兑价格。验收合格并且运行合格后乙方需为甲方开具合法、正式和有效的发票后付款至95%，余5%质保金，质保期满后付清（无利息），乙方开具发票是付款的先决条件（合同约定的预付款部分除外）。如遇国家法定增值税税率发生变更，甲乙双方约定以不含税价格不变作为基准，调整折算增值税税额。
第11条 违约责任：在质保期内，设备出现质量问题的，乙方负责免费返修，返修后，质保期自返修完成，验收合格交付之日起重新计算。因设备出现质量问题给甲方造成损失的，乙方必须全额赔偿给甲方造成的损失。
第12条 合同争议解决方式：本合同履行过程中发生争议的，由双方协商解决，协商不成，双方均有权依法向合同签订地人民法院提起诉讼。
第13条 本合同自双方授权代表签字、并加盖合同专用章之日起生效。
第14条 合同履行地：石家庄市井陉矿区。
第15条 合同附件《鑫跃公司两辊矫直机导卫板维修技术协议》是本合同的组成部分，与合同正文具有同等法律效力。附件与合同正文内容有冲突时以合同正文内容为准。合同解释顺序为合同、合同附件。
	甲   方
单位名称（章）：河北鑫跃焦化有限公司

单位地址：河北省石家庄市井陉矿区世纪大道北侧、贾凤路西侧0311-86912011
法定代表人：  

委托代理人：
	乙   方
单位名称（章）：
单位地址：
法定代表人：
委托代理人：


附件2：

项目1：鑫跃公司导卫板维修技术协议

1、 维修项目：鑫跃公司小棒1#线、小棒2#线、银亮线、精整2#线导卫板维修
2、 维修数量：共计2560块（详见下表）。
3、 维修技术要求：
导卫板为两辊矫直机的关键工艺件，磨损约20mm后需更换，对磨损后的导卫板补焊、整形修复后重复使用。维修技术要求如下：
1) 使用表面处理的专用焊条处理，保证焊接良好不产生裂纹；
2) 焊接过程中不得产生夹杂、缩孔、气泡；边缘不得有飞边、毛刺；
3) 根据具体使用情况取断丝、修复螺纹孔，并校正导卫板；
4) 按照图纸进行维修，外形尺寸满足图纸要求；
5) 修磨后表面粗糙度达到1.6；
6) 矫直后钢材不产生划伤；
7) 单块导卫板最低过钢量：小棒1#线55吨、小棒2#线125吨、银亮线80吨，精整2#线170吨。
7.1在使用周期内，导卫条对加工产品不允许产生二次缺陷。

7.2若因乙方原因导卫条供应不及时导致停产，每条线按照10000元/次进行考核。
7.3出现批量不合或造成产品质量问题，甲方有权追偿损失，造成所有损失有乙方全部赔偿以外，甲方有权追究罚款，并终止合同。

7.4质保期内月度平均过钢量低于要求产量的50%时不予结算，过钢量达到要求产量50-70%时按采购价50%结算，过钢量达到要求产量70-90%时按采购价80%结算，过钢量达到要求产量90%以上且未达到要求产量时按采购价90%结算（具体产量以甲方统计数量为准）。
8) 维修规格明细：
	产线
	维修数量（块）
	单块最低过钢量（吨/块）

	小棒1#线
	720
	55

	小棒2#线
	960
	125

	银亮线
	200
	80

	精整2#线
	680
	170

	共计
	2560
	


四、维修后功能：维修后达到原始功能，满足生产需要。

1) 导卫条维修完成后不得产生裂纹；

2) 导卫条维修完成后边缘不得有飞边、毛刺；

3) 导卫条维修完成后断丝必须清除干净，导卫板校正后平直度在0.1-1mm内；

4) 导卫条维修完成后修磨后表面粗糙度达到1.6；

5) 导卫条维修完成后硬度不低于HRC23。
五、工期要求：要求维修导卫条拉出厂外7天内返回。
六、施工安全要求：
施工单位进入鑫跃后部区域工作必须严格遵守石钢公司有关安全管理规定，并办理好相关作业手续后方可进行作业。
七、质量要求：满足本技术协议要求。
八、甲乙双方的权利及义务
8.1
乙方要按甲方要求的时间完成导卫条的修复，并按时运回甲方指定场地，每颗导卫条从甲方场地运走到处理完毕运回甲方场地时间不得超过7天。逾期交货一天扣减逾期交货矫直辊维修费用的5%，累计扣减，可从结算费用或保证金中扣除。

8.2、甲方有权对返修导卫板的质量进行检查和验收，验收不合格的乙方运回，并要按甲方要求重新修复，造成逾期交货，按8.1执行。

8.3由于逾期交货，维修质量连续三次达不到过钢量以及其它乙方违约行为，影响甲方生产或其它损失的，甲方有权单方终止合同，由此造成的损失由乙方承担。

8.4乙方运送导卫条的车辆及人员进入甲方厂区要遵守甲方的有关规定，对乙方的违规违制行为，甲方有权依据甲方规定进行相应考核，考核金额从结算费用或保证金中扣减。

8.5甲方有义务为乙方提供工作、管理中的便利。

8.6乙方不得将该项目转让给第三方。

8.7在合同履行期内，甲方发生停产、限产、检修、工艺改变等情况，甲方有权调整业务范围、结算方式及合同期限等事项，甲方根据生产实际有权暂时中止或单方解除合同。

8.8发生市场变化等不可控因素，甲方有权单方终止合同。

8.9乙方在合同履行过程中发生人员伤害事故，由乙方自行承担责任；因乙方履行合同给甲方或者第三方造成人员伤害或财产损失，由乙方承担赔偿责任，并向甲方支付违约金等。

8.10乙方应按国家法律规定为其人员缴纳各种保险。因乙方作业人员与乙方产生的劳动争议、工伤事故、拖欠工资纠纷等导致甲方涉诉，所发生的相关费用及损失由乙方承担。

8.11由于乙方加工质量问题给甲方造成损失的，乙方应赔偿给甲方造成的损失。

8.12发生导卫条丢失的，乙方按同型号新导卫条市场价赔偿甲方。

本协议一式4份，甲方3份，乙方1份。
甲方：河北鑫跃焦化有限公司            乙方: 
委托代理人：                          委托代理人：
年   月   日                          年    月    日
项目2：鑫跃公司导卫板维修技术协议

4、 维修项目：鑫跃公司精整1、3、4#线导卫板维修
5、 维修数量：共计2350块（详见下表）。
6、 维修技术要求：
导卫板为两辊矫直机的关键工艺件，磨损约20mm后需更换，对磨损后的导卫板补焊、整形修复后重复使用。维修技术要求如下：
9) 使用表面处理的专用焊条处理，保证焊接良好不产生裂纹；
10) 焊接过程中不得产生夹杂、缩孔、气泡；边缘不得有飞边、毛刺；
11) 根据具体使用情况取断丝、修复螺纹孔，并校正导卫板；
12) 按照图纸进行维修，外形尺寸满足图纸要求；
13) 修磨后表面粗糙度达到1.6；
14) 矫直后钢材不产生划伤；
15) 单块导卫板最低过钢量：精整3#线50吨、精整4#线75吨、精整1#线220吨。
7.1在使用周期内，导卫条对加工产品不允许产生二次缺陷。

7.2若因乙方原因导卫条供应不及时导致停产，每条线按照10000元/次进行考核。
7.3出现批量不合或造成产品质量问题，甲方有权追偿损失，或解除合同。

7.4质保期内月度平均过钢量低于要求产量的50%时不予结算，过钢量达到要求产量50-70%时按采购价50%结算，过钢量达到要求产量70-90%时按采购价80%结算，过钢量达到要求产量90%以上且未达到要求产量时按采购价90%结算（具体产量以甲方统计数量为准）。
16) 维修规格明细：
	产线
	维修数量（块）
	单块最低过钢量（吨/块）

	精整3#线
	620
	50

	精整4#线
	980
	75

	精整1#线
	750
	220

	共计
	2350
	


四、维修后功能：维修后达到原始功能，满足生产需要。

6) 导卫条维修完成后不得产生裂纹；

7) 导卫条维修完成后边缘不得有飞边、毛刺；

8) 导卫条维修完成后断丝必须清除干净，导卫板校正后平直度在0.1-1mm内；

9) 导卫条维修完成后修磨后表面粗糙度达到1.6；

10) 导卫条维修完成后硬度不低于HRC23。
五、工期要求：要求维修导卫条拉出厂外7天内返回。
六、施工安全要求：
施工单位进入鑫跃后部区域工作必须严格遵守石钢公司有关安全管理规定，并办理好相关作业手续后方可进行作业。
七、质量要求：满足本技术协议要求。
八．甲乙双方的权利及义务
8.1
乙方要按甲方要求的时间完成导卫条的修复，并按时运回甲方指定场地，每颗导卫条从甲方场地运走到处理完毕运回甲方场地时间不得超过7天。逾期交货一天扣减逾期交货矫直辊维修费用的5%，累计扣减，可从结算费用或保证金中扣除。

8.2、甲方有权对返修矫直辊的质量进行检查和验收，验收不合格的乙方运回，并要按甲方要求重新修复，造成逾期交货，按8.1执行。

8.3由于逾期交货，维修质量连续三次达不到过钢量以及其它乙方违约行为，影响甲方生产或其它损失的，甲方有权单方终止合同，由此造成的损失由乙方承担。

8.4乙方运送导卫条的车辆及人员进入甲方厂区要遵守甲方的有关规定，对乙方的违规违制行为，甲方有权依据甲方规定进行相应考核，考核金额从结算费用或保证金中扣减。

8.5甲方有义务为乙方提供工作、管理中的便利。

8.6乙方不得将该项目转让给第三方。

8.7在合同履行期内，甲方发生停产、限产、检修、工艺改变等情况，甲方有权调整业务范围、结算方式及合同期限等事项，甲方根据生产实际有权暂时中止或单方解除合同。

8.8发生市场变化等不可控因素，甲方有权单方终止合同。

8.9乙方在合同履行过程中发生人员伤害事故，由乙方自行承担责任；因乙方履行合同给甲方或者第三方造成人员伤害或财产损失，由乙方承担赔偿责任，并向甲方支付违约金等。

8.10乙方应按国家法律规定为其人员缴纳各种保险。因乙方作业人员与乙方产生的劳动争议、工伤事故、拖欠工资纠纷等导致甲方涉诉，所发生的相关费用及损失由乙方承担。

8.11由于乙方加工质量问题给甲方造成损失的，乙方应赔偿给甲方造成的损失。

8.12发生导卫条丢失的，乙方按同型号新导卫条市场价赔偿甲方。

本协议一式4份，甲方3份，乙方1份。
甲方：河北鑫跃焦化有限公司            乙方: 
委托代理人：                          委托代理人：
年   月   日                          年    月    日
