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	编号
	S2609007
	标的名称
	河钢石钢鑫跃公司大棒 1#线拨料臂维修
	数量
	详见技术协议

	采购（项目）情况介绍
	为保证方钢订单的正常生产及交付，鑫跃公司对拨料臂的型式进行了研究、论证，本着“投资最少、改动最小，见效最快”的原则，计划对6个拨料臂顶部进行改造。

	技术条款、技术协议
	详见附件2：河钢石钢鑫跃公司大棒 1#线拨料臂维修技术协议

	合同主要条款
	详见附件1：河钢石钢鑫跃公司大棒 1#线拨料臂维修主要合同条款

	采购模式
	询比价采购        竞价采购    √     谈判采购

	信誉保证金
	本次采购收取保证金0.1万元，供应商在确认技术条款、技术协议及合同主要条款无误后缴纳保证金，领取采购文件；采购活动结束后无息退还；如果供应商放弃、哄抬价格、提供虚假材料、成交后拒绝签订合同，采购人将没收保证金。

	报名条件要求
	1、 供应商须在中华人民共和国境内注册，具有独立法人资格； 

2、供应商业绩：2023年1月1日至今须具有1个甲方认可的精整探伤线改造或维修业绩。

	报名方式
	咨询电话
	传真
	报名网址

	
	0311-86913662邢亚超
	
	1、供应商登录石钢公司门户网站进行报名：http://www.csggs.com/采购信息/采购内容/我要报名。
2、采购公示同时在“中国采购与招标网”发布，网址http://www.chinabidding.com.cn，供应商登录后点击其二级栏目“推荐信息”中的“推荐公告”可免费查阅。

	监督及投诉
	电话：0311—86912037（纪委）0311—86913757（监察部）  电子邮箱：sggsjw@163.com   sggsjcb@163.com

	报名截止时间
	2026年9 月17日下午17:30。


                                                                                                                      石钢公司                        
河钢石钢鑫跃公司大棒 1#线拨料臂维修合同

甲  方：河北鑫跃焦化有限公司                                合同编号：
乙  方：                                   合同签订地点：石家庄井陉矿区    签订时间：
第1条 项目、数量、价格：
	名     称
	规格型号
	单位
	数量
	单价（含税）
	总金额（含税）
	期限及委外单

	鑫跃公司大棒 1#线拨料臂维修
	XXX
	套
	6
	XXX元
	XXX元
	XXX

	合同总金额为含税人民币¥XXXXX元整（大写：XXXXX元整），税率：13%


第2条 甲方提供给乙方的资料、资材：拨料臂X 套。
第3条 在甲方区域作业过程中，甲方负责水电等能源供应及费用，乙方使用所有工器具及电气设备应符合国家规范要求，能源使用应遵守甲方能源管理制度，厉行能源节约。
第4条 维修内容：详见《河钢石钢鑫跃公司大棒 1#线拨料臂维修技术协议》。
第5条 项目标准及要求：国家标准及满足设备原有使用要求和《河钢石钢鑫跃公司大棒 1#线拨料臂维修技术协议》要求。
第6条 项目验收要求、提供资料：1、按国家标准及满足设备原有使用要求和《河钢石钢鑫跃公司大棒 1#线拨料臂维修技术协议》要求及实物现场验收。但此验收不能免除乙方对质量应负的责任。若乙方未派人员到现场和甲方共同验收，视为乙方已同意甲方验收并接受验收结果。2、乙方交货时，要向甲方提供竣工验收单。
第7条 项目交付时间：绝对工期XX天，具体时间根据甲方生产实际情况最终确定。
第8条 运输方式、费用及交货地点：乙方负责运输，费用包含在总价中，交货地点石钢新区。乙方进出厂重型载货汽车必须为国六及以上天燃气车辆；进出厂蓝牌车辆必须为国六及以上车辆；厂内必须为国六及以上车辆运行。严禁石钢周边区域待车。如省、市、甲方物流车辆政策变动，按相关最新政策执行。
第9条 质保期：矫直辊从上线使用开始生产**万吨合格棒材，作为此套修复矫直辊的质保期。
第10条 费用结算及付款方式：以承兑汇票方式支付，支付承兑汇票即为履行付款义务，即本合同价格为承兑价格。验收合格并且运行合格后乙方需为甲方开具合法、正式和有效的发票后付款至95%，余5%质保金，质保期满后付清（无利息），乙方开具发票是付款的先决条件（合同约定的预付款部分除外）。如遇国家法定增值税税率发生变更，甲乙双方约定以不含税价格不变作为基准，调整折算增值税税额。
第11条 违约责任：在质保期内，设备出现质量问题的，乙方负责免费返修，返修后，质保期自返修完成，验收合格交付之日起重新计算。因设备出现质量问题给甲方造成损失的，乙方必须全额赔偿给甲方造成的损失。
第12条 合同争议解决方式：本合同履行过程中发生争议的，由双方协商解决，协商不成，双方均有权依法向合同签订地人民法院提起诉讼。
第13条 本合同自双方授权代表签字、并加盖合同专用章之日起生效。
第14条 合同履行地：石家庄市井陉矿区。
第15条 合同附件《河钢石钢鑫跃公司大棒 1#线拨料臂维修技术协议》是本合同的组成部分，与合同正文具有同等法律效力。附件与合同正文内容有冲突时以合同正文内容为准。合同解释顺序为合同、合同附件。
	甲   方
单位名称（章）：河北鑫跃焦化有限公司

单位地址：河北省石家庄市井陉矿区世纪大道北侧、贾凤路西侧0311-86912011
法定代表人：  

委托代理人：
	乙   方
单位名称（章）：
单位地址：
法定代表人：
委托代理人：


附件2：

鑫跃公司大棒1#线拨料臂改造技术协议

1、 维修原因：

为保证方钢订单的正常生产及交付，鑫跃公司对拨料臂的型式进行了研究、论证，本着“投资最少、改动最小，见效最快”的原则，计划对6个拨料臂顶部进行改造。

二、改造内容：

1、在原拨料臂上增加主动拨料机构1.1千瓦电机6个、蜗轮蜗杆减速机6台（输出轴直径35mm,输出扭矩不低于600NM）。

2、链条型号16B-1总计18米，主从动链轮各6套，导向机构6套。

3、链条涨紧机构6套，调整量不小于1倍链条节距。

4、整套机构采用模块化设计，与拨料臂用螺栓联接，实现快速拆装。

5、配套电控系统，含柜间连线，输入输出模块，限位等。

三、技术要求：

1、链条导板材料采用40Cr表面热处理硬度不小于HRC52-58。

2. 链条移动速度v≥0.2米/S。

3、从动链轮调整量≥25.4mm。

4、链轮材质选用45#，齿部热处理硬度≥ HRC 50。
四、工期：自签订合同始15日内完成设计制作。

五、质保：上线后维修部位质保1年。

六、其他：运输由乙方负责。

七、本技术协议为合同不可分割的一部分，与合同有同等法律效力；未尽事宜招标投标双方友好协商解决。

甲方：河北鑫跃焦化有限公司                   乙方：

委托代理人：                                  委托代理人：

